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Die Polymerhersteller kreieren ständig neue Materialien und müssen 
hohe Qualität liefern, um den ständig wechselnden Endverbraucher-
ansprüchen gerecht werden zu können.

Ein präzises Testen und Analysieren ist unerlässlich, um höchste Qualität zu gewährleisten und der Konkur-
renz voraus zu bleiben. Auf die Lösungen von Dynisco können Sie sich verlassen, um einen guten Einblick 
in Ihre Prozesse zu erhalten und die Entwicklung, Herstellung, Qualitätsprüfung und Analyse Ihrer Polymere 
zu beschleunigen.

 Materialanalyse 
Die Dynisco™ Analysatoren wie Schmelzindexprüfgeräte und Rheometer dienen zur Prüfung der physikalischen, 
mechanischen und thermischen Eigenschaften von Polymeren. Mit weltweitem Support und innovativen Instrumenten, 
die den gesamten Lebenszyklus eines Polymers umspannen, reichen die Materialanalyselösungen von Dynisco von 
der Analyse eines Polymers im Labor über die Online-Qualitätskontrolle der Produktion bis zur Prozessierung kleiner 
Mengen spezieller Polymere oder Composites.

Druck und Temperatur
Speziell für den harten Einsatz in der Kunststoffindustrie hat Dynisco einige der innovativsten Messlösungen für 
Kunststoffextrusions-, Formenbau- und Prozessregelanwendungen entwickelt. Wir stellen eine breite Palette an 
robusten mV/V-, mA-, VDC- und HART-kompatiblen Schmelzedrucksensoren mit dem Einsatz von auf Expertise und 
Erfahrung beruhender technischer Exzellenz her.

Nachhaltigkeit 
Bei der Nachhaltigkeit geht es um mehr als nur den Schutz der Umwelt. Wir wollen führend auf dem Weg in die 
Zukunft sein und Sie mit Sensoren, Steuerungen und Analysegeräten versorgen, die höchste Kontrolle bieten, 
Ausfallzeiten und Ausschuss verringern sowie das Umweltbewusstsein erweitern. Die Möglichkeit, ohne Kompromisse 
in der Materialqualität einzugehen, gebrauchten Kunststoff in die Lieferkette für Neumaterial einzuspeisen und so 
Kosten zu reduzieren, ist das Ziel, welches nur mit objektiven Messungen und Analysen erreichbar ist.

Kapitalrendite (ROI)
Viele Polymer-Produktionsprozesse gehen mit zahlreichen Transitionen einher. Die Druck- und Temperatursensoren 
von Dynisco vermitteln zusammen mit unserer umfangreichen Auswahl an Polymer-Analysegeräten vitale Information 
für den Erfolg Ihres Betriebs. Ob Sie nur Material prüfen müssen, bevor Sie es in Ihren Prozess einspeisen, oder 
auch Druck-, Temperatur- und rheologische Daten erfassen möchten, Dynisko vermittelt Ihnen ein “Fenster in Ihren 
Prozess”. Das Dynisco-Produktportfolio gibt Ihren Prozesstechnikern die notwendigen Hilfsmittel an die Hand, um zu 
gewährleisten, dass Ihr Prozess immer mit Spitzeneffizienz läuft. Unsere Produkte verschaffen Ihrem Unternehmen 
eine schnellere Rendite und vermitteln Ihnen in dem Wissen, Ihren Prozess unter Kontrolle zu haben, Freiraum, um 
sich um andere wichtige Geschäftselemente zu kümmern.
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Bei Dynisco schaffen wir es jetzt schon seit über sechs Jahrzehnten, unseren Kunden mit 
marktführenden Qualitätsprodukten und preisgekrönten innovativen Lösungen für die Anzeige und 
Regelung kritischer Kunststoff-Prozessmessungen wie Druck, Temperatur und Polymer-Rheologie 
ein echtes “Fenster in ihren Prozess” zu verschaffen. Die Aufnahme dieser kritischen Parameter 
ermöglicht den Prozesstechnikern die Verringerung des Einflusses von Chargenvariationen,
Reduzierung von Ausschuss, Verbesserung der Produktivität sowie die Einspeisung von 
wiederverwertetem Material ohne Einbußen bei der Produktqualität.

Mit der bahnbrechenden Technologie unserer branchenweit komplettesten Sensoren-Palette bis 
hin zur anerkannten Qualität und Leistung unserer Anzeigegeräte, Steuerungen und Analysegeräte, 
beweisen wir bei Dynisco Fähigkeit, Erfahrung und Know-How nicht nur in der Bereitstellung der 
perfekten Lösung für Ihre einzigartige Anwendung, sondern bieten Ihnen außerdem eine unübertroffene 
Kundenbetreuung.

■

Unser Einsatz für die Kunst-
stoffindustrie

Garantiert Ihnen, dass Sie mit 
Leuten arbeiten, die Ihre An-
wendungen, Ihr Geschäft und Ihre 
Märkte kennen.

 

■ 

Der Kunde kommt immer 
zuerst

Unser Ansatz ist kundenorientiert. 
Wir umspannen Sie mit unserem 
Netzwerk weltweiter Verkaufs-, 
Vertriebs- und Servicestellen, die 
Ihnen Beratung, Reparatur und 
Gerätekalibrierung zur stetigen 
Aufrechterhaltung ihrer bestmögli-
chen Betriebseffizienz vermitteln  

■ 

Erfahrene Experten

Technisches Personal mit im 
Durchschnitt mehr als 20 Jahren 
Branchenerfahrung und enormer 
Expertise und Kenntnissen, die 
sonst keiner hat.

■ 

Globale Forschung

Bietet Ihnen ein umfangreiches 
weltweites Netzwerk an Experten 
und lokalen Vertriebskontakten - 
Eine reaktionsschnelle Dauerbezie-
hung mit umfassendem Wissen 
ganz in Ihrer Nähe, die Ihnen helfen 
wird, die besten Optionen für Ihre 
Anwendung aus einer Hand zu 
finden

Der Dynisco-Unterschied
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ANALYSATOREN / MATERIALEINGESCHAFTSTESTGERÄTE

Die Polymerhersteller müssen neue 
Materialien kreieren und hohe Qualität 
liefern, die den ständig wechselnden 
Endverbraucheransprüchen gerecht wird.

Ein präzises Testen und Analysieren ist unerlässlich, um die 
Qualität zu gewährleisten und der Konkurrenz voraus zu bleiben. 
Verlassen Sie sich auf die Lösungen von Dynisco, um ein 
Blickfenster in Ihre Prozesse zu erhalten und die Entwicklung, 
Herstellung, Qualitätsprüfung und Analyse Ihrer Polymere zu 
beschleunigen.  

Die Analysatoren von Dynisco werden auf der ganzen Welt 
zum Testen physikalischer, mechanischer und thermischer 
Eigenschaften von Polymeren eingesetzt und geschätzt. Unsere 
Prozessinstrumente werden zur Vorbereitung von Prüfmustern 
oder zur Prüfung der Verwendbarkeit von Werkstoffen eingesetzt. 
Alle Dynisco-Instrumente erfüllen die striktesten nationalen und 
internationalen Standard-Testmethoden der Industrie.

 LCR:  
Laboratory Capillary 
Rheometer

 LME:  
Laboratory Melting 
Extruder

 TUS:  
Take Up System 

LEC:  
Laboratory Extruder 
Chopper

LMI:  
Laboratory Melt Flow 
Indexer

CMR:  
Continuous  
Melt Rheometer

ViscoSensor
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ANALYSATOREN / MATERIALEINGESCHAFTSTESTGERÄTE

Die Vorteile der Online-Rheologiemessung

Optimierung der Extrusionseffizien

•   Anpassung Ihrer Parameter an sich während des Prozesses   
 verändernde Bedingungen

•  Erstellung genealogischer Materialhistogramme zur ständigen   
  Qualitätsmessung

Verringerung der Ausschussrate

•  Die Prozessverbesserung beginnt mit der Kenntnis des Materials  
  und der perfekten Anpassung an dieses

Einsatz von mehr Mahlgut und Breitband-Rohmaterial

•   Verwenden Sie Mahlgut und Breitband-Rohmaterial mit dem guten  
 Gefühl, dass Ihr Endprodukt alle Anforderungen erfüllt

Jetzt wird unser 
quecksilberfreier 
Vertex- Drucksensor 
zum Standard

PA01020145_DE.indd   5 12.10.16   08:25



|  6  |  www.dynisco.com/online-rheometer-viscosensor

ANALYSATOREN / MATERIALEINGESCHAFTSTESTGERÄTE

Ein Kapillarviskosimeter presst Material durch eine 
schmale Kapillardüse, um einen Druckabfall an der Düse 
zu erzeugen. Durch die Messung der Scherrate durch 
die Düse bzw. der Scherspannung über die Düse wird 
die scheinbare Viskosität bzw. der Schmelzeflussindex
ermittelt. Der ViscoSensor verwendet den Differentialdruck 
über die Kapillardüse entweder als Kontrollpunkt bei der 
Schmelzefluss-Indexmessung oder als Messpunkt für die
Berechnung der scheinbaren Viskosität.

Das ViscoSensor Online-Rheometer ist besonders für 
“Zurück-zum-Prozess”-Anwendungen gedacht, deren 
Prozess- und Produktqualität durch eine ständige 
Überwachung der rheologischen Eigenschaften während 
der Produktion verbessert werden kann.  

Mit dem ViscoSensor kann der Prozessbetreiber nicht 
nur die Daten überwachen, sondern durch Parameter, 
die auf der Basis von rheologischen Daten angepasst 
wurden, Steuersignale erzeugen, die den Prozess stets auf 
der Messerschneide halten. Die stetige Speicherung der 
Daten mit automatischer Erstellung einer rheologischen 
Historie ermöglicht präzise Material- und Produkt-
Rückverfolgbarkeit für Prozessführer und Endverbraucher. 
Der ViscoSensor verschafft den Prozessführern und 
Endverbrauchern Vertrauen, verringert den Ausschuss und 
verbessert die Gesamtqualität des Produkts.

Diese Graphik zeigt die vom VisoSensor während einer relativ konsistenten 
Materialprozessierung ermittelten Daten. Bei einer gleichmäßigen 
Schmelzeflussrate (MFR) weiß man  dass das Molekulargewicht des 
Materials homogen ist, so dass man davon ausgehen kann, dass die 
Polymerkettenverzweigung konstant bleibt.

Diese Graphik zeigt die Prozessaufzeichnungen des ViscoSensors 
während der Verarbeitung von fließendem Material  Das Lagermaterial 
hat sich erheblich verändert oder eine Verunreinigung ist eingetreten. 
Die Veränderung könnte zum Beispiel das Ergebnis einer Änderung 
des Molekulargewichts oder der Molekularverzweigung sein, oder die 
Materialmischung hat sich geändert. Die Prozessmetrik wurde durch 
Reaktion auf die vom ViscoSensor erkannte Veränderungsursache 
wiederhergestellt.

MFR–Process During Material Properties ChangesMFR Normal Process– 20 Minutes Sample Time– 1 Minute

Dynisco ViscoSensor Online Rheometer

Erleben Sie die Vorteile von  
Online-Rheologiemessungen
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Zwei Möglichkeiten, Ihre Bedürfnisse zu erfüllen
Der ViscoSensor kann entweder im Scherspannungs-Regelmodus zur Überwachung des 
Schmelzeflusses oder im Konstant-Scherraten-Modus zur stetigen Messung der scheinba en 
Viskosität gefahren werden.

Funktionsprinzip Das ViscoSensor-System besteht aus zwei Teilen:

1. Der ViscoSensor-Kopf
•  Ist in den Prozess eingebaut, entnimmt Proben, 

konditioniert sie und ermittelt die Eigenschaften des 
Harzes

•   Kann in Extruder, Reaktoren oder horizontal oder vertikal  
 verlaufende Schmelzpolymer-Transferlinien montiert werden

2. ViscoSensor e-RCU- und RCU-Steuerungen
•   Verwaltet die Testparameter aus der Ferne und ermittelt 

gemessene und berechnete Materialeigenschaften

RCU - Ultimative 
Performance von 
Dynisco

Kombiniert die rheo- 
logischen Eigen-
schaften eines Labor- 
Kapillar-Rheometers 
mit den von einem 
Schmelzindexiergerät 
gelieferten MFI- 
Messungen

+

Dyniscos e-RCU: 
Vereinfachte 
Performance  

Liefert vereinfachte 
rheologische Daten 
für Steuerungen 

oder

ViscoSensor RCU (Rheologische Steuereinheit): Ultimative Performance
Unsere Hochleistungs-RCU kombiniert die rheologischen Eigenschaften eines Labor-Kapillar-Rheometers 
mit den von einem Schmelzindexiergerät gelieferten MFI-Messungen. Sie wurde mit einer PLC Siemens 
S7-1500 mit einem komfortablen 7” (178mm) Comfort Panel Touch Screen von Siemens zur Bedienung 
aufgerüstet. Diese Kombination steigert die Prozessleistung während die hochwertige Graphik der RCU 
eine Vollskalapräzision von +/- 5 % erzielt. Ermöglicht der RCU eine bessere Kombination der Messungen 
mit denen von Laborinstrumenten. Außerdem ist bei Bedarf eine für gefährliche Umgebungen zugelassene 
Version lieferbar. Mit der RCU bekommen Sie bis zu 7 Analogeingänge und 8 Digitaleingänge - Mehr 
Information im Datenblatt.

ViscoSensor e-RCU: Vereinfachte Performance
Die e-RCU bietet eine vereinfachte PLC mit den Digital- und Analog- E/As, die die meisten Werke für eine 
kosteneffiziente Online-Rheologie-Messung brauchen. Sie kommt mit einer PLC Siemens S7-1200 mit

7” (178 mm) Comfort Panel Touch Screen von Siemens zur Bedienung. Diese Kombination stattet das 
System mit einer Prozessleistung und hochwertigen Graphik aus, mit der die e-RCU eine Vollskalapräzision 
von +/- 2 % erzielt. Mit der e-RCU kann der Prozessbetreiber die Schmelzeflussrate, elative Viskosität, 
intrinsische Viskosität und Schmelzeviskosität in typischen Anwendungsumgebungen messen.
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Kontinuierlische Schmelzerheometer Dynisco: CMR IV
Überwachung Ihrer Betriebsbedingungen für gleichmäßigen Erfolg

Mit ähnlichen Eigenschaften und Vorzügen wie denen des ViscoSensor, wie die Hochleistungs-
Rheologiesteuereinheit (RCU) and die neue Rheologische Steuereinheit auf Eingangsebene 
(e-RCU), sind die CMR IV und FCR-R von Dynisco speziell für Materialverarbeiter und 
Verbundstoffhersteller geeignet, die eine Vielzahl von Materialien verarbeiten, welche ständige 
Kapillaränderungen verlangen. Die Kapillardüsen für spezifische Polymeranfo derungen können 
ganz einfach angeschraubt werden.

Das CMR IV wurde jetzt zum Einsatz mit dem quecksilberfreien Hochleistungssensor Vertex 
von Dynisco aufgerüstet, um noch längere Lebensdauer, schnellere Reaktion und den Betrieb 
ohne Quecksilber zu ermöglichen. Durch die Ausstattung der Rheologischen Sensoreinheit 
(RSU) mit Vertex-Sensoren erzielt der Prozessbetreiber längere Lebensdauer und höhere 
Präzision (speziell bei Anwendungen mit geringem Druck). Der Vertex wird über einen Adapter 
M 18 zu ½-20 an das EMR IV angeschlossen, so dass eine Aufrüstung vor Ort einfach ist. 

NEU!

Das CMR IV wurde jetzt zum Einsatz mit dem quecksilberfreien Hochleistungssensor Vertex 

Ist ein CMR IV beim Einsatz von Mahlgut hilfreich?

Damit erhalten Sie als Prozessbetreiber die Möglichkeit, 
die rheologischen Veränderungen bei Einsatz von Mahlgut, 
das sowohl aus ihrem eigenen Ausschuss gewonnen oder 
angeliefert wird, zu erkennen und auszugleichen. In Erfüllung 
der heutigen Anforderungen an die Nachhaltigkeit verstehen 
wir, wie der Einsatz von Mahlgut Ihren Prozess jetzt und in 
Zukunft beeinflussen wi d.

Das CMR IV meldet nicht nur, wenn die rheologischen 
Eigenschaften aus dem Ruder laufen, sondern ermöglicht die 
Generierung der notwendigen Regelsignale, um den Prozess 
wieder auf Linie zu bringen.

Ideale Anwendungen für das Kapillarrheometer CMR IV

• Harz- / Verbundstoffhersteller, die die MFR nach dem   
 Pelletieren prüfen wollen

•  Herstellung von Materialien mit schwankenden MFR-
Bedingungen, die besondere Kapillare benötigen

•  Prozesse, bei denen kein Material in den Prozessstrom 
zurückgeführt werden kann

Eigenschaften und Vorteile

• Kontinuierliche “Echtzeit”-Daten

• Vielfältige Scherspannungen oder -Raten

• Einfache Vor-Ort-Kalibrierung

• Messtemperaturen bis 400 °C

• Einfache Kapillar-Austauschbarkeit zur Überwachung   
 variierender Materialläufe

 – Hohe Empfindlichkeit im gesamten MFI-Be eich

 – Schnelle Reaktion
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Flusscharakterisierungs-Rheometer von Dynisco: FCR-R
Für Kunsttofffaser-Anwendungen

Das FCR-R von Dynisco misst den Fluss des geschmolzenen Harzes durch zwei getrennte 
Düsen. Das FCR kann zur Messung dualer oder gleichzeitiger Schmelzeflussraten,
scheinbarer Viskosität, einem Bereich scheinbarer Scherviskosität sowie mithilfe der 
Cogswell-Gleichungen der Dehnviskosität verwendet werden.

Der Messkopf entnimmt geschmolzene Polymerproben durch eine beheizte 
Übertragungsleitung aus dem Prozess. Eine Dreigang-Messpumpe führt das 
geschmolzene Polymer dann mit präzise kontrollierten Förderraten durch zwei getrennte 
Kapillardüsen.

Läuft das System mit konstantem Druck (Spannung) und wird die Flussrate ermittelt, 
können damit kontinuierliche Messungen der MFR oder der MFR / Viskosität erzielt 
werden. Bei konstanter Flussrate ist damit die gleichzeitige Berechnung der scheinbaren 
Viskosität bei verschiedenen Scherraten möglich. Die Dehnviskosität kann ermittelt 
werden, indem eine “Nulllängen-Düse” als eine der Kapillare eingesetzt wird.

Eigenschaften und Vorteile des FCRR

• Kontinuierliche “Echtzeit”-Daten

• Zwei unabhängige Kammern mit getrennten Druckwandlern, Thermokopplern 
 und Kapillaren

• Konstante Scherspannung oder gleichzeitige MFI und hohe Viskosität

• Konstante Scherrate - Kontinuierliche gleichzeitige Messung der Viskosität bei 
 zwei verschiedenen Scherraten

• Mit zwei verschiedenen installierten Kapillaren kann der FCRR Kurven für einen 
 breiten Bereich von Scherraten erstellen
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Der Autocutter LMI5000 von Dynisco ermöglicht das automatische 
Schneiden von Polymerproben mit folgenden Vorteilen: 

• Hält den Bediener beim Entnehmen der Proben von heißen Behälter 
 fern 

• Gesteigerte Wiederholbarkeit der Probengröße

• Gesteigerte Automatisierung mit der Möglichkeit, mehrere   
 LMIs gleichzeitig zu nutzen

• Einfach Aufrüstung bestehender Maschinen

NEU! Automatischer Probenschneider

Der LMI 5000 von 
Dynisco erkennt den 

Unterschied. Erkennen 
Sie ihn?

INTELLIGENZ UND KONTROLLE 
VON DEN PELLETS BIS ZUM 

FERTIGTEIL

ABGELEHNT
GENEHMIGT

Labor-Schmelzeflussindexie er von Dynisco: 
Serie LMI5000
Setzt Standards für Präzision und Verlässlichkeit bei 
der Beurteilung der Schmelzeflusseigenschaften von
Polymeren
•  Schnelle und präzise Messungen der Schmelzeflusseigenschafte  

zur Bestimmung von:

 > Materialqualität

 > Chargengleichmäßigkeit

 > Prüfung, dass Sie wirklich kaufen was Sie brauchen

• Erkennen, ob Ihr Material die zum effektiven Befüllen Ihrer Formen  
 notwendigen Flussraten erzielt

• Erkennen des Einflusses von Recyclingmaterial auf ih en Prozess

• Erfüllt und überschreitet sowohl die einschlägigen ASTM- als auch die  
 ISO-Standards

• Verifizierung eingehender Polyme e

 > Nicht alle Polymere sind gleich... der LMI5000 von Dynisco erkennt  
  die Unterschiede

Eigenschaften und Vorteile

• NEU! Automatischer Probenschneider (Autocutter) für einfache und  
 konsistente Probenschnitte (Einzelheiten weiter unten)

• Erfüllung folgender internationaler Normen: A2LA Zulassung, ASTM  
 D1238 & D3364, ISO 1133, BS2782, DIN 53735 JIS K7210

• Kraftflussverpacke -Option for konsistente Materialverpackung

• USB-Anschluss für Datenspeicherung, Waagenintegration,   
 Netzwerkanbindung und Ausdrucke

• Korrelation zwischen Schmelzeflussrate und intrinsischer iskosität für PET

Der Autocutter LMI5000 von Dynisco ermöglicht das automatische 
Schneiden von Polymerproben mit folgenden Vorteilen:

• Hält den Bediener beim Entnehmen der Proben vom heißen Zylinder fern

• Gesteigerte Wiederholbarkeit der Probengröße

• Gesteigerte Automatisierung mit der Möglichkeit, mehrere LMIs   
 gleichzeitig zu nutzen

• Einfach Aufrüstung bestehender Maschinen
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Labor-Kapillarrheometer Dynisco: 
Serie LCR7000

Für anspruchsvolle Materialcharakterisierungen

Die Dynisco Kapillarrheometer der Serie LCR7000 bieten einige neue 
Features und erfüllen die Ansprüche einer Rund-um-die-Uhr-Herstellung 
mit höchstmöglicher Präzision, Wiederholbarkeit und Empfindlichkeit.
Die Rheometer der Serie LCR sind vielseitig und einfach zu verwenden. 
Trotzdem bieten sie höchst ausgereifte Materialcharakterisierungen, 
Datenanalysen und Berichtfunktionen. Die LCR können mit Standard-
Lastzellen- sowie zylindermontierten Druckwandlern verwendet werden.

Ausgefeilte Software

LAB KARS (“Kayeness Advanced Rheology Software”) ist das leistungs- 
stärkste und am einfachsten zu nutzende verfügbare Rheologie-Software- 
paket für Windows™. Einige seiner einfach zu nutzenden Eigenschaften 
sind: Bagley- und Rabinowitsch-Korrekturen sowie die Viskositäts-
modelle Potenzgesetz, Carreau, modifiziertes K euz und polynomial.  
Mit diesem Programm können Sie eine Vielzahl Datendateien von 
Scherspannungs-, Scherraten- und Thermostabilitätstests integrie- 
ren. Das residente KARS SQC-Modul kann zur schnellen Erkennung 
von Viskositätsveränderungen unterschiedlicher Chargen eingesetzt 
werden. Auch ein Programm für die Korrelation zwischen 
Schmelzeviskosität und intrinsischer Viskosität für PET und Nylon ist 
integriert.

Kontrollieren Sie Ihren Prozess komplett durch gleichzeitiges:

• Spritzgießen

• Extrudieren

• Blasformen

ANALYSATOREN / MATERIALEINGESCHAFTSTESTGERÄTE
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• Scherrate 
• Scherspannung Temperatur 
• Druck 
• Molekulargewicht
• Molekulargewichts-  
 verteilung
• Thermische Polymerstabilität 
• Füll- und Zuschlagstoffe
• Feuchtigkeit des    
 Restmanomers

Die Serie LCR7000 hilft dabei:
•  Qualitätssicherungsspezifikationen

festzulegen und einzuhalten

•  Zu messen, wie sich die 
Materialviskosität in Funktion von 
Temperatur und Druck ändert

•  Den Einfluss von Recyclingmaterial in
Ihrem Prozess zu verstehen

Eigenschaften und Vorteile

• Fortschrittliche Elektronik und Software ermöglichen bis zu  
 45 Scherspannungs- oder Scherraten-Datenpunkte pro   
 Test

• Einzigartiger Algorithmus für Polymer-Schmelzestabilität

• Dank Zwei-Richtungs-Kommunikation können    
 Testparameter von einem PC heruntergeladen werden

• Mehrere Zylinderheizzonen und adaptive PID-Temperatur- 
 regelalgorithmen ermöglichen eine präzise und    
 gleichförmige Aufheizung auf  430 °C (optional 500 °C 
 nur bei den Modellen 7000 and 7001)

• Präzise Servo-Antriebsmotoren und Wandler ermöglichen  
 eine straffe Kontrolle von Scherspannungs- und -Raten- 
 Tests

Faktoren, die Einfluss auf die Schmelzeviskosität von Polymer habe
Das Verständnis dieser Zusammenhänge ermöglicht gleichmäßigere Ergebnisse

Viskosität gegen Scherrate
(linear-linear)

APD417 TEST 1
APD417 TEST 2
APD417 TEST 3

V
is

ko
si

tä
t 

P
a•

s

90

80

60

50

40

30

20

10

0

0           50000       100000      150000
Rate 1/s

PA01020145_DE.indd   12 12.10.16   08:25



ANALYSATOREN / MATERIALEINGESCHAFTSTESTGERÄTE

Labor-Mischextruder
Der LME von Dynisco ist ein einzigartiges Tool, das dazu 
entwickelt wurde, um die Verarbeitungsfähigkeit einer Vielzahl 
von Kunststoff- und Gummimaterialien vor der Produktion 
zu prüfen. Von feinstem Pulver bis zu Grobmaterial - der 
LME erfüllt fast alle Extrudier-bedürfnisse. Der LME ist 
mit einem beweglichen Kopfstück und Dreheinsteller zur 
konstanten Mischeranpassung ausgestattet. Während des 
Betriebs wird die Rotationsscherung (Mischung) durch 
Veränderung des Abstands zwischen dem Rotorende und 
dem Kopfstückinnenanschlag gesteuert.

•  Zwei unabhängige Temperatursteuerungen

•  Rotorheizung

•  Kopfstückheizung

•  Kurze Aufenthaltszeit

•  Minimale Hitzedegradation während des Mischvorgangs

•  Komplettes Prozessinstrument

•  Mischung, Compoundierung und Extrusion

•  Einzigartiges Design ohne Schrauben. Extrusionsköpfe für 
viele Anwendungen:

> Diverse Strangdurchmesser

> Mehrere Stränge

> Bänder

> Rohrformung

> Kabelbeschichtung

Aufnahmesystem: TUS
Das Aufnahmesystem TUS von Dynisco ist ein wichtiges 
LME-Zubehör.

Diese Doppelzweckmaschine zieht Material aus dem 
LME zu Fasern. Diese Fasern werden auf eine Spindel mit 
einstellbarer Drehzahl aufgewickelt, um den gewünschten 
Faserdurchmesser zu erzielen. Die beiden unteren Walzen 
des TUS ziehen das Extrudat aus dem LME, um einen 
Strang zu formen, der dann mit dem LME-Pelletier-Chopper 
in Pellets zerstückelt werden kann.

•  Zieht die Fasern in kleinere Durchmesser, wickelt sie auf 
eine Spule auf und formt einen pelletierbaren Strang

•  Antrieb mit variabler Drehzahl

•  Zwei unten angebrachte Walzen des TUS ziehen das 
Extrudat aus dem LME, um einen Strang zu formen, 
der dann mit dem LME-Pelletier-Chopper in Pellets 
zerstückelt werden kann

Pelletier-Chopper: LEC
Dieser Häcksler pelletiert das vom LME kommende Extrudat. 
Die Pelletgröße hängt von der Beschickungsrate des 
Häckslers durch das Aufnahmesystem ab.

•  Der LEC pelletiert das vom LME kommende Extrudat 

•  Das Extrudat wird in den Materialeinlass gefördert

•  Die Pelletgröße kann durch Anpassen der 
Fördergeschwindigkeit zum Häcksler variiert werden

|  13  |  www.dynisco.com/laboratory-mixing-extruder--lme-

Labor-Mischextruder (LME), Aufnahmesystem (TUS) und 
Pelletier-Chopper (LEC)
Erstellung kleiner Chargen kundenspezifischer Polyme e. Prüfung vor der Massenproduktion.
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DRUCKSENSOREN

|  14  |  www.dynisco.com/pressure-sensors

Dynisco hat einige der innovativsten Messlösungen für Extrusions-, 
Formguss- und Prozesssteueranwendungen in der Kunststoffindustrie
entwickelt und bietet Hunderte von Wandler- und Transmitter-Modellen mit 
modernster Sensortechnik.

Dynisco stellt eine breite Palette robuster mV/V-, mA-, VDC- und HART-kompatibler 
Schmelzedrucksensoren (Wandler und Transmitter) her, die speziell für die 
harten undanspruchsvollen Einsatzbedingungen in der Spritzguss- und Polymer-
verarbeitungsindustrie ausgelegt sind.

Von unseren revolutionären Vertex™-Sensoren, über unser Kernprodukt 
BenchMark™ bis hin zu der höchst verlässlichen, jedoch trotzdem preiswerten 
Baureihe Echo™ wird Dynisco es sicher schaffen, auch für Ihre Anwendung die 
kosteneffizienteste Lösung be eitzustellen.

Schmelzedrucksensoren Echo™

Die für ihre Qualität, Zuverlässigkeit und präzise 
Leistung zu erschwinglichen Preisen hoch 
geschätzten Echo-Schmelzedrucksensoren 
sind die perfekte Wahl für Anwendungen mit 
nicht allzu hohen Anforderungen. Mit den 
materialberührenden Teilen aus Edelstahl, 
einer Präzision von 0,5 % und einem 
Druckmessbereich von 1500 bis 10.000 PSI 
bieten diese Echo-Sensoren eine hohe Qualität, 
an die andere preiswerte Sensoren nicht 
herankommen.

BenchMark™-Sensoren: Serien PTx, 
MDx, SPX und Guardian

Benchmark ist unsere führende für ihre 
Zuverlässigkeit, Präzision und lange 
Lebensdauer bekannte Sensorbaureihe. 
Mit einem kombinierten Fehler von ± 
0,15 bis ± 0,5 %, einfacher Installation 
und Wiederholbarkeit, gehören zu dieser 
Benchmark-Baureihe auch die intelligenten 
SPX-Industrie-Transmitter für den Einsatz in 
Gefahrenzonen sowie die Guardian-Sensoren 
mit eingebautem Relais, das meldet, wenn der 
Prozess unsicher wird.

Quecksilberfreie Vertex™-Sensoren

Die Vertex-Sensoren sind unsere robustesten 
Sensoren mit überragender Leistung, langer 
Lebensdauer, schneller Reaktion und Funktion 
ohne Quecksilber. Dieses revolutionäre, 
verstärkte Membrandesign aus mit DyMax® 
beschichtetem Inconel erreicht bedeutend 
längere Lebensdauer als herkömmliche 
Sensoren, höhere Korrosionsbeständigkeit als 
Edelstahl und einen Betriebstemperaturbereich 
von -40 bis 400 °C.
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Quecksilberfreie Vertex™-Drucksensoren
Ein neuer Standard in Sachen Dauerhaftigkeit, 
Umweltsicherheit und Zuverlässigkeit
Dynisco’s innovative Schmelzedrucksensoren Vertex™ erfüllen oder 
überschreiten die Performance herkömmlicher Sensoren. Der große 
Unterschied besteht darin, dass Vertex robuster, sehr viel schneller und 
bedeutend ungefährlicher für die Umwelt ist. Vertex ist der erste und bisher 
einzige quecksilberfreie gefahrenzonensichere Drucksensor von Dynisco.

Die Membranstärke hängt vom Druckbereich ab und kann bis zu 7,5 mal 
dicker als die eines herkömmlichen Sensors sein. Wenn Sie nun noch die 
Membrankomposition aus Inconel 718 mit einer korrosions- und abriebfesten 
Beschichtung aus Dymax® hinzurechnen, kommen Sie zu der echten 
Definition eines obusten Sensors, der nachweislich eine wesentlich höhere 
Lebenserwartung hat und so die Betriebskosten erheblich senkt.

Die Vertex-Sensoren sind für den Einsatz mit Universal-Druckanzeigen 
ausgelegt. Für erweiterte Diagnose- und Fern-Konfiguration sind sie auch
mit HART-Digitalkommunikation verfügbar. (Adapter von M18 auf ½-20 
sind ebenfalls verfügbar!) Die Vertex sind mit einem 1/2-20 UNF-Gewinde 
zur Installation in Bohrungen für Standardwandler ausgestattet. Es ist auch 
ein Adapter zur Montage von 1/2-20 UNF-Einheiten in Anwendungen mit 
Knopfdichtung verfügbar.

Mit seiner stärkeren Membran und 
verstärkten Seitenwandstruktur 
erreichen unsere neuen Sensoren 
eine längere Lebensdauer.

Der Schlüssel für außergewöhnliche 
Robustheit liegt in der Konstruktion.

Vergleich einer typischen Membran 
mit der des Vertex™

Es gibt einfach zurzeit nichts 
Vergleichbares auf dem Markt!

• Quecksilberfrei / ohne Füllung

•  Extrastarke mit DyMax© 
beschichtete Inconel-Membran

•  Genauer und schneller

Die Baureihe Vertex ist mit ihrer erweiterten Konfigurations
möglichkeit von 0 bis 250 PSI jetzt noch nützlicher für Industrie-
anwendungen geworden. Diese verbesserten Sensoren 
arbeiten sicher selbst bei extremer Kälte, in der Nähe von 
Lebensmitteln, in Gefahrenbereichen, wo kein Quecksilber 
eingesetzt werden darf sowie dort, wo eine schnelle 
Reaktion notwendig ist. Herkömmliche Sensorlösungen mit 
Flüssigkeitsfüllung oder Stößelübertragung können im Bereich 
von 0 bis 250 PSI einfach nicht mithalten. Im Vertex wird 
der Druck in eine Auslenkung umgewandelt und direkt von 
der Prozessschnittstelle gemessen, statt an einen entfernt 
angebrachten Sensor weitergeleitet zu werden.

Adapter von M18 auf 
½-20 sind ebenfalls 
verfügbar!

NEU! Erweiterte 
Druckbereiche 

DRUCKSENSOREN

Typische 
Membran0.004 Zoll

0.030 Zoll

Vertex™-
Membran
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DRUCKSENSOREN

Wussten 
Sie schon?
•  Jetzt verfügbar zum Abspülen. Der Standard-Prozessanschluss 

ist ein ½-20 UNF-Gewinde, doch bieten wir die Vertex auch mit 
einem Standard-Kleinflasch-P ozessanschluss an.

•  Die Standard-Stutzenlängen sind 3”, 6”, 9” und 12”. Wir können 
auf Bestellung aber auch alle Zwischenlängen in Zehntelzollschritten 
für Sie herstellen.

•  Vertex-Sensoren können als Versionen mit diversen 
Ausgangsspannungen geordert werden. Folgende 
Ausgangsspannungen sind verfügbar:

> 0-10 VDC 
> 0-5 VDC 
> 1-11 VDC 
> 1-6 VDC

Weitere Eigenschaften und Vorteile
• Kein Füllmaterial

• RoHS-Erfüllung für Nachhaltigkeitsprogramme

• Robuste, dickere Inconel-Membran mit Dymax®-  
 Beschichtung

• Mit Thermokoppler-Temperaturausgang verfügbar

• HART™-Digitalkommunikation verfügbar

Auch andere kundenspezifische
Konfigurationen sind verfügbar, um Ihre 
speziellen Bedürfnisse zu decken.

|  16  |  www.dynisco.com/vertex
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Schmelzedrucksensoren BenchMark:
Serien SPX, Guardian und PTx/MDx
Bewährt durch Zuverlässigkeit, Präzision und Langlebigkeit

Die Sensorfamilie SPX übersteht mit Bravour alle Härten der Prozessmessung, wo 
höhere Genauigkeit und striktere Kontrolle gefordert ist.

Baureihe SPX 2
Die Baureihe Dynisco SPX 2 besteht aus intelligenten 4 - 20 mA-Drucktransmittern 
für den Einsatz in Gefahrenzonen und ist mit einer ganzen Reihe verschiedener 
Prozess- und Elektroanschlüsse lieferbar. Die SPX 2 sind komplett in 
Schweißtechnik hergestellt.

SPX –T (Serie 3)
Der SPX-T (Serie 3) ist ein intelligenter 4 - 20 mA-Drucktransmitter mit Temperatur-
ausgleich und DynaLarity™, einer Neuerung von Dynisco, die mithilfe eines 
ausgeklügelten Algorithmus durch Prozesseffekte des Sensors Abweichungen 
glättet. Der SPX-T bietet die beste Spezifikationenerfüllung der Serie

Baureihe SPX 4
Diese Transmitter mit Verstärker erübrigen den Bedarf einer externen Signalaufbe-
reitung. Alle Modelle können direkt an die üblichen Steuerungen, PLCs, Computer 
und ähnliche Steuergeräte auf hohem Niveau angeschlossen werden. Optionale 
Thermokoppler- oder RTD-Konfigurationen sind verfügba , um die Schmelzetemp-
eratur zu vermitteln.

Baureihe SPX 5
Die Serie SPX 5 besteht aus intelligenten 4 - 20 mA-Drucktransmittern mit 
Dynalarirty™. Die Serie SPX 5 ist komplett in Schweißtechnik hergestellt und für 
den Einsatz in Gefahrenzonen vorgesehen. Modelle mit diversen Prozess- und 
Elektroanschlüssen sind verfügbar.

Serien SPX 2, 3, 4 und 5 jetzt mit SiL2- und PL ’c’-Rating
Die Modelle der Serien SPX 2, 3, 4 und 5 von Dynisco sind nun vom TÜV Rheinland 
zur Erfüllung von SIL2 / PL ‘c’ bescheinigt. Damit wird zertifiziert, dass unser
Produkt SPX

• Der Druckausgang ist SIL2-zertifizier

• Der Relaisausgang (Guardian-Modelle) ist PL ‘c’-zertifizier

• Dies gilt für die meisten Modelle und Konfiguratione

• Einschließlich der ATEX IS-Konfiguratione

Was ist SIL2?
Die Sicherheitsintegritätslevel (SIL) sind 

durch eine Sicherheitsfunktion erreichte 

relative Risikovermeidungsstufen, oder 

dienen zur Festlegung eines Zielniveaus 

für die Risikoverringerung.

Einfacher gesagt ist SIL eine 

Messung der für eine sichere 

Instrumentenfunktion (SIF) geforderten 

Performance.

In den europäischen 

Sicherheitsfunktions-standards auf 

der Grundlage der Norm IEC 61508 

sind vier SIL definiert  wobei SIL 4 

der anspruchs-vollste und SIL 1 der 

schwächste ist. Ein SIL wird auf der 

Grundlage einer Anzahl quantitativer 

Faktoren in Kombination mit qualitativen 

Faktoren wie die Einrichtung einer 

Prozess- und Sicherheits-Lebenszyklus-

Verwaltung bestimmt.Einschließlich der ATEX IS-Konfigurationen

Grundlage einer Anzahl quantitativer 

Faktoren in Kombination mit qualitativen 

Faktoren wie die Einrichtung einer 

Prozess- und Sicherheits-Lebenszyklus-

Verwaltung bestimmt.

DRUCKSENSOREN
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DRUCKSENSOREN

|  18  |  www.dynisco.com/guardian-series

Guardian: PL ’c’ erfüllende Drucksensoren 
für Sicherheitsgewährleistungsanwendungen

Baureihe Guardian
Dynisco bietet populäre Drucksensoren mit einem internen Relais an, das 
als Sicherheits-Backup dient und die Richtlinie durch eine Verlängerung der 
Guardian Series genannten Linie erfüllt.

Eigenschaften und Vorteile

•   IEingebauter Relaisschalter für redundante Sicherheit und zukünftige 
Compliance

•   Ilaut Drittanalyse (exida™) sowie Eigenzertifikat auf der Grundlage einer
FMEDA-Analyse und eines internes Audits.

•   IErfüllt das Leistungsniveau ‘c’ nach Festlegung in der 
Maschinenverordnung (nach Kategorie 1 installierter Einzelsensor)

•   IErfüllt das Leistungsniveau ‘d’ nach Festlegung in der 
Maschinenverordnung (Zwei nach Kategorie 3 installierte Sensoren)

•   IErfüllt korrekt montiert und verwendet folgende Compliance-Verordnungen:

 > Maschinenverordnung 2006/42/EC

 > NFPA 79 Klauseln A.9.2, A.9.4.1, A.9.4.3.2

 > EMC-Verordnung 2004/108/EC

 > PED 97/23/EC

•   IVerfügbar mit den populären mV/V-Modellen (SPX-Serien PT, MDA, mA)
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Serie PTx / MDx

Serie PT460E / MDA460

Eigenschaften und Vorteile (± 0,5% kombinierter 
Fehler)

• Ausgänge einschließlich 3,33 mV/V, 4 – 20 mA, 0 – 5 VDC 
 sowie 0 – 10 VDC für nutzerspezifische Kompatibilitä

• Versionen mit 500 bis 30.000 PSI für bereichspezifische   
 Extrusionsprozesse

• Diverse starre und flexible Stutzenlängen ermöglichen   
 kundenspezifische Ausführungen

• Diverse Membranmaterialien für gesteigerten Korrosions- 
 oder Abriebschutz

• Thermokoppler- und RTD-Konfigurationen für Doppel   
 Temperaturmessung und 4634/5/6-Temperaturmessung

• Verfügbar in Bar und kg/cm2 (andere Messeinheiten auf   
 Anfrage)

Serie PT420A / MDA420

Eigenschaften und Vorteile (± 0,25% kombinierter 
Fehler)

• Der Ausgang von 3,33 mV/V entspricht dem Niedrigniveau- 
 Standardausgang der Branche

• Versionen mit 500 bis 30.000 PSI für bereichspezifische   
 Extrusionsprozesse

• Diverse starre und flexible Stutzenlängen ermöglichen de  
 kundenspezifischen Einsatz

• Diverse Membranmaterialien für gesteigerten Korrosions-  
 oder Abriebschutz

• Thermokoppler- und RTD-Konfigurationen für Doppel   
 Druck- und -Temperaturmessung verfügbar

• Verfügbar in Bar und kg/cm2 (andere Messeinheiten auf   
 Anfrage)

Serie PT46XX / MDT460

Features & Benefits (± 0.5% Combined Er or)

•  Ausgänge einschließlich 4 - 20 mA, 0 - 5 VDC, 1 - 6 
VDC, 0 - 10 VDC und 1 - 11 VDC für nutzerspezifische
Kompatibilität

•  Versionen mit 500 bis 30.000 PSI für bereichspezifische
Extrusionsprozesse

•  Diverse starre und flexible Stutzenlängen ermöglichen
kundenspezifischen Einsatz

•  Diverse Membranmaterialien für gesteigerten Korrosions- 
oder Abriebschutz

•  Thermokoppler- und RTD-Konfigurationen für Doppel
Druck- und -Temperaturmessung verfügbar

•  Verfügbar in Bar und kg/cm2 (andere Messeinheiten auf 
Anfrage)

DRUCKSENSOREN
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Schmelzedrucksensoren ECHO
Beliebt für ihre Qualität, Zuverlässigkeit sowie 
präzise Leistung zu erschwinglichen Preisen

Nicht jeder Extrusionsprozess arbeitet mit extremen 
Temperaturen und Drücken. Nicht jede Anwendung erfordert 
Sensoren mit den engsten Toleranzen. Doch auch für 
solche weniger anspruchsvolle Einsätze bietet Dynisco 
Drucksensoren, auf deren Präzision, Zuverlässigkeit und 
Langlebigkeit Sie vertrauen können.

Die Schmelzedrucksensoren der Serie Echo™ von 
Dynisco bieten mit Standard-Konfigurationen und
-Druckbereichen Qualität, Performance und Zusatzwert für 
die Kunststoffverarbeitung. Echo-Sensoren kommen zum 
Einsatz, wenn eine Anwendung eine hohe Messqualität für 
optimierte Steuerung aber keine Kosten für alle anderen 
Extrafunktionen benötigt.

Wie alle Sensoren von Dynisco sind die Echo-Sensoren 
zu allererst auf verlässliche und präzise Leistung in allen 
erdenklichen Anwendungen ausgelegt und tun dies zu einem 
Preis, der Geschäftssinn macht. Obwohl sie preisgünstig 
sind, bieten die Echo-Sensoren eine Anzahl Eigenschaften, 
die sonst meist nur bei sehr viel teureren Sensoren zu finden
sind. Dazu gehört:

•  Ausgänge einschließlich 3,33 mV/V, 4 – 20 mA, 0 – 5 VDC 
sowie 0 – 10 VDC für nutzerspezifische Kompatibilitä

•  Vier Druckoptionen von 3000 bis 10.000 PSI für 
bereichspezifische Extrusionsp ozesse

•  Feste Stutzenlängen von 6”, 9” oder 12”

•  Flexible Stutzenlängen von 18” oder 30” ermöglichen 
kundenspezifische Konfiguration

•  Thermokoppler- und RTD-Konfigurationen für Doppel
Druck- und -Temperaturmessung verfügbar

•  Verfügbar in PSI, Bar, MPa und kg/cm2

 

DRUCKSENSOREN
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Sensoren für Spritzguss

Serien PT100 und PT46xxXL
Die Spritzgusssensoren von Dynisco messen den 
Polymerschmelze- und Hydraulikdruck an Spritzgussmaschinen. 
Unsere Spritzgusssensoren widerstehen den zyklischen 
Druckschwankungen und erfüllen hervorragend die 
harten Anforderungen an die Messung des Einspritz- und 
Klammerdrucks der Spritzgussmaschinen. Bestimmte Werte 
überschreitende Variationen am hydraulischen Druckprofi  
beim Beschicken und Einspritzen werden vom PT100 als 
Unregelmäßigkeiten erkannt und er bietet Information über 
die Stabilität des Einspritzsystems. Die Sensoren der Serie 
PT46xxXL dienen zum Messen des Polymerschmelzedrucks in  
Einspritzdüsen oder Werkzeugen von Spritzgussmaschinen

PT100 - Eigenschaften und Vorteile 
(± 0,15 oder ± 0,25 % kombinierter

• Robuste Konstruktion aus Edelstahl Konturierte Membran 
• Höhere Präzision, Wiederholbarkeit, Ermüdungsfestigkeit
• Interne Shuntkalibrierung (PT130, PT150, PT160) Einfache 
 Einrichtung
• Vergossene hybride Elektronik und Flexprint-Kabel,
 Stoß- und vibrationsfest
• Ausgang 3 mV/V, 5 VDC, 10 VDC oder 4 - 20 mA
 Ausgänge zur Auswahl
• Komplett temperaturkompensiert
 Ideal für Hochtemperaturprozesse
• Messbereiche von 0 - 500 bis 0 - 10000 PSI
• Messbereiche zur Auswahl

Industriesensoren
Wie mit allen anderen Dynisco-Produkten auch, bemühen 
wir uns darum, Ihre Prozesse zu optimieren. Wir haben 
Drucksensoren für Tausende Industrie- und Prozessanwendungen 
wie Hydraulik- und Pneumatikanlagen, Spritzgussmaschinen, 
Prüf- und Steueranlagen, Gefahrenbereiche und allgemeine 
Anwendungen entwickelt. Diese sind alle mit speziellen 
Druckanschlussstücken, diversen elektrischen Anschlussarten 
und korrosionsbeständigen Legierungen verfügbar. Unsere 
Sensoren sind für ihr robustes, hermetisches Design ganz 
aus Edelstahl mit allen erdenklichen Qualitätsbescheinigungen 
bekannt. Wählen Sie aus unserem vielseitigen Angebot robuster 
und verlässlicher Produkte aus. Egal, welche Druckanforderungen 
Sie haben, ob es Ihnen um die Sicherheit oder die Optimierung 
der Extrusion geht, Dynisco hat eine intelligente Lösung 

PT46xxXL - Eigenschaften und Vorteile:

• 1” Biegeradius der flexiblen erbindung

• Design für minimale Platzeinnahme

• Membran aus Inconel 718

• Zusätzliche Abrieb-/Korrosionsresistenz

• Frei drehbare Montagenut

• Einfache Installation und Kalibrierung

• Präzise Messungen

• Für Schmelzetemperaturen bis 400 °C (750 °F)

• Ideal für Hochtemperaturprozesse

• Einstellbarer Nullpunkt und Skalenbereich

• Ausgang 0 bis 5 VDC, 1 bis 6 VDC, 
   0 bis 10 VDC oder 1 bis 11 VDC

• Wahl zwischen Spannungs- oder Stromausgang

DRUCKSENSOREN
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Dynisco ist berühmt für robuste Performance, präzise Genauigkeit 
und nutzerfreundliches Design. Unsere Anzeigegeräte, Regler und 
Signalkonditionierer zur Druck- und Temperaturüberwachung sind 
hoch intuitiv und sehr einfach für die spezifischen P ozessbedürfnisse 
konfigurierba .

Die Anzeigegeräte, Regler und Signalkonditionierer zur Druck- oder 
Temperaturüberwachung von Dynisco

bieten hervorragende Verlässlichkeit, schnelle Einrichtung und nutzerfreundliche 
Schnittstellen, um faktische alle Bedürfnisse zu erfüllen.

•  Prozessregler, die ideal zur Handhabung kritischer Prozessparameter sind, 
mit außergewöhnlich hellen Displays mit Großdarstellung zwecks leichter 
Ablesbarkeit.

•  Prozessanzeigegeräte mit vielen möglichen Messgrößen und der Möglichkeit, 
Druck und Temperatur gleichzeitig anzuzeigen.

Die Dynisco-Instrumente erfüllen die internationalen DIN-Normen für Bedientafeln 
und können mit Transmitter-Stromversorgung, einem oder zwei Alarmen, 
automatischer Retransmission und Steuerfunktionen, digitalen Kommunikationen, 
Prozess- und Instrumentendiagnose und anderen fortschrittlichen Features geliefert 
werden.

INSTRUMENTIERUNG
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Mechanische Anzeigen

Eigenschaften und Vorteile

• Mechanische Anzeigen brauchen weder Wartung noch Strom

• Versionen mit Messleitungsanschluss oben oder unten für einfache  
 Betrachtung und flexible Montage sind verfügba

• Versionen mit 5000 und 10.000 psi bieten zusätzliche Sicherheit im  
 Extrusionsprozess

• Diverse starre und flexible Stutzenlängen ermöglichen    
 kundenspezifischen Einsatz

• Thermokoppler- und RTD-Konfigurationen für Doppel-Druck- un  
 -Temperaturmessung verfügbar

• Mit Anzeige in Bar und kg/cm2  verfügbar (auch andere Messwerte)

Schmelzemonitor

Eigenschaften und Vorteile

• Zweizeilige Digitalanzeige der Druck- und Temperaturwerte

• Kundendefinierte Alarme mit LCD-Display für arnung oder   
 Abschaltung der Maschine bei kritischem Druck

• Spitzenwertanzeige und digitale Selbsttarierung durch einfach zu  
 bedienende Taster

• Optionale analoge Signalweiterleitung und Modbus-Kommunikation

• Diverse starre und flexible Stutzenlängen ermöglichen    
 kundenspezifischen Einsat

• Mit Anzeige in Bar und kg/cm2  verfügbar (auch andere Messwerte)

Berststopfen

Eigenschaften und Vorteile

• Berstdruck von 1500 bis 15.000 psig

• Einfaches, eigensicheres Design

• Lecksichere Abdichtung

• Geringe Installations- und Wartungskosten

• Für Schmelzetemperaturen von bis zu 400 °C 

• Genauigkeit von ± 5 %

• Inconel-Scheibe

Schmelzedruckmanometer und Berststopfen
Dynisco bietet eine Vielzahl weiterer preiswerter Lösungen wie 
mechanische und elektrische Manometer sowie Berstscheiben 
(Berststopfen). 
Unsere Manometer sind zur einfachen, wartungsfreien Druckanzeige optimiert. Per Anzeige 
und Alarm wird auf Überdrucksituationen hingewiesen. Doppelmodelle für Druck- und 
Temperaturanzeige sind verfügbar. Die Berststopfen haben den Zweck, sofort zu bersten, wenn ein 
Überdruck im Extrusionsprozess auftreten sollte.

INSTRUMENTIERUNG

PA01020145_DE.indd   23 12.10.16   08:25



|  24  |  www.dynisco.com/instrumentation

Bedientafel-Anzeigegerät 1480 – 1/8 DIN

Eigenschaften und Vorteile

• Universaleingang (Dehnungsmessstreifen, Spannung, Strom,   
 Thermokoppler oder RTD)

• Minimal-/Maximalwert-Erhalt

• 2 Alarmausgänge

• Signalweiterleitung

Bedientafel-Anzeigegerät 1490 – 5 Stellen 1/8 DIN

Eigenschaften und Vorteile

• Universaleingang

• 2 Alarmausgänge

• Signalweiterleitung

• Minimal-/Maximalwert-Erhalt

• Modbus-Kommunikationen

• Transmitterstromversorgung

Temperaturregler 1496 und 1498

Eigenschaften und Vorteile

• Einfach einzustellen, einfach zu bedienen

• Ein einziges Gerät nur für Heizsteuerung, Heiz- und Kühlsteuerung,

 oder nur zur Anzeige

• Universaleingang

• Auswahl zwischen Steuer- oder Anzeigemodus

• Typ nur für Heiz- oder Typ für Heiz- und Kühlsteuerung

• Prozess- und Schleifenalarme

• Verfügbar in den DIN-Formaten 1/16 und 1/8

• Modbus RS485-Kommunikationen

• Rampen-Einstellpunkt

Ganz nach Ihrem Bedarf können diese Instrumente mit 
Transmitter, Stromversorgung, einem oder mehreren Alarmen, 
automatischer Signalweiterleitung und Steuerfunktionen, digitalen 
Kommunikationen, Prozess- und Instrumentendiagnose sowie 
anderen fortschrittlichen Features geliefert werden.

INSTRUMENTIERUNG
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Prozessanzeige UPR900

Eigenschaften und Vorteile

•  Zeigt Druck, Temperatur oder auch Differenzdruck an

•  Optionaler Zweit-Ein-/-Ausgang als kostensparendes Einzelinstrument

•  Die analoge Signalweiterleitung der Prozessvariabeln kann das Signal an 
andere Geräte weiterleiten

•  USB-Port-Option für den Zugang zu Konfigurations- und Log-Dateie

•  Modbus RS-485 und Modbus TCP Ethernet werden unterstützt

UPR900-Erweiterungen

•  Die Daten-Logging-Option speichert Prozesswerte, Einstellpunkte und 
Alarme in CSV-Dateien zur Übernahme in Tabellen

•  Einfach zu nutzende Einstellhilfe. Graphik- und Text-LCD-Anzeige mit 
Farbwechsel-LED-Anzeigehintergrundbeleuchtung bei Alarm (rot / grün)

•  Graphische Trendanzeige von Prozess, Alarmen und Vorfällen als Standard

Prozessregler ATC990

Eigenschaften und Vorteile

•  Selbstoptimierende Steuerung in einem diskreten 1/4 DIN-Paket

•  Eine Regelschleife

•  Anzeige und Regelung eines Differentialdrucks verfügbar

•  USB-Port-Option für den Zugang zu Konfigurations- und Log-Dateie

•  Modbus RS-485 und Modbus TCP Ethernet werden unterstützt

•  BlueControl-Konfigurations- und -Inbetriebnahme-Softwa e als Option

ATC990-Erweiterungen

•  Die Daten-Logging-Option speichert Prozesswerte, Einstellpunkte und 
Alarme in CSV-Dateien zur Übernahme in Tabellen

•  Einfach zu nutzende Einrichtungshilfe

•  Graphik- und Text-LCD-Anzeige mit Farbwechsel-LED-
Anzeigehintergrundbeleuchtung bei Alarm (rot / grün)

•  Graphische Trendanzeige von Prozess, Alarmen und Vorfällen als Standard
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SUPPORT & SERVICE

Dynisco unterhält ein ausgedehntes weltweites Netzwerk aus Experten mit 
Tausenden Jahren kombinierter Erfahrung in der Arbeit mit Drücken und 
Anwendungen, deren Mission es ist, sich mit Ihnen zusammen zu tun, um 
Ihr System gemeinsam zu optimieren, Probleme zu lösen und Ihre Prozesse 
effizient und kostene fektiv zu betreiben.

Unserer erfahrenes Personal und immer weiter expandierendes Netzwerk 
kann Ihnen wichtige Information mit Preisen, Teile- und Modellnummern, 
Lagerverfügbarkeit und Kostenvoranschlägen vermitteln. Gerne arrangieren wir 
Mustertests, um die Eignung der Dynisco-Ausrüstung für Ihre Anwendung zu 
ermitteln. Am Wichtigsten aber wird sein, dass wir sicher einen Fachmann haben, 
mit dem Sie auch in Ihrer Muttersprache kommunizieren können.

Das Ergebnis? Unsere umfassende technische Expertise und komplette 
Unterstützung verlieren Sie keine Zeit, vermeiden Stress und sparen Kosten. Wozu 
sollten Sie sich auch selbst um alle Einzelheiten dieses komplexen Prozesses 
kümmern, wenn Sie stets auf einen vertrauenswürdigen, sachkundigen Partner 
setzen können, der Ihnen gerne den Weg zeigt!

INSTRUMENTATIONSUPPORT & SERVICEINSTRUMENTATIONSUPPORT & SERVICEINSTRUMENTATIONSUPPORT
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Franklin, MA 02038
Vertrieb, Entwicklung, Prüfung, 

Herstellung & Aftermarket Support

Heilbronn Germany
Paris, Frankreich & Mailand, Italy

Entwicklung, Prüfung &  
Aftermarket Support

Shanghai China
Vertrieb, Entwicklung, Prüfung,  

Herstellung & Aftermarket Support

Perak, Malaysia
Vertrieb, Entwicklung und Herstellung 

Zusätzlich zu diesen Werksstandorten unterhält Dynisco ein 
weltweites Netz lokaler und regionaler Vertriebsleiter sowie eine 
Weltklasseteam werksautorisierter Verkäufer und Support-Fachleute

Bekannt für Produktinnovation bietet Dynisco auch ein volles Programm 
globaler Dienstleistungen und technischer Unterstützung. Unser hochqualifiziertes
technisches Support-Personal ist international stationiert und stets bereit, Ihnen folgende 
Leistungen zu bieten: 

• Expertenberatung

• Auf Ihre Bedürfnisse zugeschnittene   
 Lösungen

• Vor-Ort-Diagnose Ihrer Ausrüstung und  
 Problemlösung

• Reparatur und Wartung

• Montagedienst

• Bedienerschulung für die Ausrüstung

SERVICE
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Unsere weltweiten Standorte sind:
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