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Druckaufnehmer-Montagebohrung Werkzeugsatz

Beschreibung

' Dynisco

Der Werkzeugsatz beinhaltet alle fiir die Herstellung der Druck-  Es ist generell empfehlenswert, die Montagebohrung vor

aufnehmereinbaubohrung notwendigen Bohrer und Werkzeu-  Einbau des

Druckaufnehmers zu prifen. Hierzu wird

ge. Dazu gehdrt auch der Stufenbohrer fur die 45°-Dichtfla- ~ Tuschierfarbe auf den Prifbolzen unterhalb des Gewin-
che. Alle Werkzeuge sind aus hochwertigem Werkzeugstahl ~ des aufgetragen. Den Prifbolzen bis zur Dichtflache
gefertigt. Bei der Herstellung der Bohrung ist auf korrekte  eindrehen. Die Tuschierfarbe darf nur an der 45°-Dicht-

Bohrgeschwindigkeit, Vorschub, entsprechende Schmiermit-  flache durch

Kontakt mit der Bohrung entfernt sein. Wenn

tel und eine ausgezeichnete Konzentrizitat zu achten. Tuschierfarbe an anderen Stellen entfernt wird, wurde
die Montagebohrung nicht richtig gereinigt oder herge-
stellt.
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Vorgehensweise
Schritt1  Loch mit Bohrer fir d, herstellen Schritt5  MitdemVorschneider das Gewinde herstel-
Schritt2  Bohrung mit Reibahle fiir d,auf Maf reiben IgtnthEeI‘?Ie ;115° DICthTIftlachz, die rl;nt dﬁm
. . . . ufenbohrer hergestellt wurde, zu bescha-
Schritt3  Nach Zeichnung die geforderte Tiefe von d, digen 9
ermitteln damit Abmessung ,a“ bei Bohrung ) h ] . _ _
d. mindestens stehen bleibt . Mit dem Stufen- Schritt6  Gewinde mit dem Fertigschneider fertig-
5 .
bohrer bis zu der zuvor errechneten Tiefe boh- stellen.
ren, etwas Material fur Schritt 7 stehen las- Schritt 7 Dichtflache Uberprifen. Sind Markierungen

sen.

Schritt4  Die Bohrung mit dem Bohrer fir d, aufboh-
ren, Abmessung ,c* von Bohrung d, stehen
lassen.

vom Gewindeschneider vorhanden muss
mit dem Stufenbohrer nachgearbeitet wer-
den.

Bestellspezifikationen

Werkzeugsatz XX

Gewinde
1/2 = 1/2“20 UNF 2A
M18 = M18x 1,5
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