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Wir uber uns

Als global agierendes Familienunternehmen mit Gber 9.300
hoch qualifizierten Mitarbeitern ist die WIKA Unternehmens-
gruppe weltweit fihrend in der Druck- und Temperatur-
messtechnik. Auch in den MessgréBen Fillstand, Kraft und
Durchfluss sowie in der Kalibriertechnik setzt das Unterneh-
men Standards.

Gegrindet im Jahr 1946 ist WIKA heute dank einem breiten
Portfolio an hochprazisen Geraten und umfangreichen
Dienstleistungen starker und zuverlassiger Partner in allen
Anforderungen der industriellen Messtechnik.

Alexander Wiegand,
Geschaftsfuhrer WIKA

Mit Fertigungsstandorten rund um den Globus sichert WIKA
Flexibilitdt und héchste Lieferperformance. Pro Jahr werden
Uber 50 Millionen Qualitatsprodukte, sowohl Standard- als
auch kundenspezifische Lésungen, in LosgréBen von

1 bis ber 10.000 Einheiten ausgeliefert.

Mit zahlreichen eigenen Niederlassungen und Partnern
betreut WIKA seine Kunden weltweit kompetent

und zuverlassig. Unsere erfahrenen Ingenieure und
Vertriebsexperten sind lhre kompetenten und verlasslichen
Ansprechpartner vor Ort.
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Hygienic Design

Das hygienische Design von produktfiihrenden Anlagen-
komponenten ist Voraussetzung zur Vermeidung mikrobio-
logischer Kontaminationen und damit zur Sicherstellung der
Produktqualitat.

Als Teil des hygienegerechten Gesamtkonzeptes einer Anla-
ge mussen die eingesetzten Messinstrumente besonderen
Anforderungen hinsichtlich Material, Oberflachenqualitat,
Prozesssicherheit, Anschlusstechnik und Reinigbarkeit im
Rahmen des CIP-Prozesses entsprechen.

Als Firmenmitglied der European
K - Hygienic Engineering and Design
& ’ Group (EHEDG) arbeitet WIKA an
- den internationalen Standards mit

° iy < = und verbindet Hygienic Design mit
%, "%, . “ow&" D hochwertiger Messtechnik.
4

WIKA bietet ein umfangreiches Programm zur reinigungsge-
rechten Integration von Messgeréten in der sterilen Verfah-
renstechnik mit Prozessanschlissen nach DIN 11864 an:
Drucksensoren

Prozesstransmitter

Manometer

Widerstandsthermometer

Bimetall- und Gasdruckthermometer

Schwimmerschalter

Niveau-Messwertgeber

Diese Broschire dient als Auswabhlhilfe in der Projektpla-
nung. In Gbersichtlichen Tabellen zeigen wir Ihnen detailliert,
welche Messgeréate mit den entsprechenden Prozessan-
schlissen zur Verfligung stehen.




Hochste Anforderungen

In der Herstellung von Lebensmitteln und Pharmazeutika hat die sichere Produktion und die Vermeidung jeglicher
Risiken fiir den Verbraucher des Endproduktes héchste Prioritét.

Moderne Produktionsanlagen werden wahrend der Reini-
gungsphasen CIP-gereinigt. Dies setzt voraus, dass das
eingesetzte Equipment sich leicht reinigen lasst. Grund-
voraussetzung dafir ist, dass die Prozessanschlusse den
Regeln des Hygienic Designs entsprechen.

Prozessanschlusse, die in CIP-fahigen Anlagen eingesetzt
werden, dirfen in steriltechnischer Hinsicht keinerlei Risiko

darstellen. Sie zeichnen sich durch folgende Merkmale aus:

B Definierte Vorspannung des Dichtelements
durch metallischen Anschlag

B Zentrierung durch zylindrische Flhrung

B Spaltfreie Abdichtung an der Rohrinnenseite

Hierzu zahlen die Anschliisse nach DIN 11864.

Die weit verbreiteten Anschlisse nach DIN 11851 (Milch-
rohrverschraubung) und nach DIN 32676 (Clamp) wurden
urspriinglich entwickelt, um Anlagenbauteile einfach zu
zerlegen. Sie sind deshalb pradestiniert fir Anlagen, die zur
Reinigung demontiert werden miissen.

Im Gegensatz dazu sind die Anschlisse nach DIN 11864
eine Weiterentwicklung, um die Anforderungen einer CIP-
Reinigung zu erflllen, bei der alle Bauteile wahrend der
Reinigung montiert bleiben.




Was ist die DIN 118647

Die DIN 11864 wurde vom Arbeitsausschuss NA 003-01-14AA "Armaturen fiir die Lebensmittelindustrie" auf
Grundlage der Empfehlungen der EHEDG (European Hygienic Equipment Design Group) Subgroup pipe-couplings
erarbeitet.

Ziel war hierbei, die Kenntnisse aus modernem Hygienic
Design in die Konstruktion der Prozessanschllsse einflieBen
zu lassen.

Die Norm DIN 11864 ,Komponenten aus nichtrostendem
Stahl fir aseptische Anwendungen in der chemischen und
pharmazeutischen Industrie” besteht aus 3 Teilen:

11864-1 Rohrverschraubung
11864-2 Flanschverbindung
11864-3 Klemmverbindung

Die Verbindung besteht aus zwei zueinander passenden
Bauteilen, z. B. Bundstutzen und Gewindestutzen. Die friihere
Bezeichnung Form A bezog sich auf den O-Ring zwischen
den beiden Fittings, die in der Norm friher ebenfalls benannte
Form B (Formdichtung) fand in der Praxis keine Anwendung.
Bei der Spezifikation von Messgeraten muss beachtet wer-
den, dass die Bauform fiir den Prozessanschluss so ausge-
wahlt wird, dass diese zum gegenlberliegenden Anschluss
am Tank oder an der Rohrleitung passt.

Bauformen und Bezeichnungen

Art des Prozessanschlusses

Rohrverschraubung in Anlehnung
an DIN 11864-1

Bundstutzen mit Uberwurfmutter

Gewindestutzen mit AuBengewinde

Aseptik-Bundflansch

Flanschverbindung in Anlehnung an
DIN 11864-2

Aseptik-Nutflansch

Bundklemmstutzen
Klemmverbindung in Anlehnung an

DIN 11864-3

Nutklemmstutzen




Elektronische Druckmessgerate

Diese Ubersicht zeigt mdgliche Kombinationen der elektronischen Druckmessgeréte mit den
verfligbaren Prozessanschliissen.

Prozessanschluss Druckmittler Typ 990.51

mit elektronischem Drucktransmitter oder Digitalmanometer

ab ab
0 ... 400 mbar 0 ... 600 mbar

DN 10 (RohrmaB 13,0 x 1,5)

DN 15 (RohrmaB 19,0 x 1,5)
DN 20 (RohrmaB 23,0 x 1,5)
DN 25 (RohrmaB 29,0 x 1,5)

DN 32 (RohrmaB 35,0 x 1,5)
DN 40 (RohrmaB 41,0 x 1,5)
DN 50 (RohrmaB 53,0 x 1,5)

DN 65 (RohrmaB 70,0 x 2,0)

Rohre nach DIN 11866 Reihe A
bzw. DIN 11850 Reihe 2

DN 80 (RohrmaB 85,0 x 2,0)
DN 100 (RohrmaB 104,0 x 2,0)
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Rohr-Druckmittler Typ 981.51
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Drucktransmitter

Druckschalter
Typ PSA-31

Druckmessum-

mit elektrischem Drucktransmitter

former Typ SA-11

400 mbar

0...




Mechanische Druckmessgerate

Prozessanschluss Druckmittler Typ 990.51

mit Manometer

DN 10 (RohrmaB 13,0 x 1,5)

DN 15 (RohrmaB 19,0 x 1,5)
DN 20 (RohrmaB 23,0 x 1,5)
DN 25 (RohrmaB 29,0 x 1,5)

DN 32 (RohrmaB 35,0 x 1,5)
DN 40 (RohrmaB 41,0 x 1,5)
DN 50 (RohrmaB 53,0 x 1,5)

DN 65 (RohrmaB 70,0 x 2,0)

Rohre nach DIN 11866 Reihe A
bzw. DIN 11850 Reihe 2

DN 80 (RohrmaB 85,0 x 2,0)
DN 100 (RohrmaB 104,0 x 2,0)
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Rohr-Druckmittler ; Druckmessgerat Druckmessgerat Kompaktes

Typ 981.51 mit Manometer Typ PG43SA-S Typ PG43SA-D Druckmessgerat
mit frontbundiger mit integrierter Typ PG43SA-C
ab0...0,6 bar Plattenfeder Plattenfedertber- mit frontblindiger
wachung Plattenfeder
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*)  Nicht méglich fir Rohrverschraubung DIN 11864-1 Form A mit Bundstutzen und Nuttiberwurfmutter und nicht moglich fir Flanschverbindung DIN 11864-2
**) Nicht mdglich fur Flanschverbindung DIN 11864-2




Temperatur- und
Fu Ilstandsmessgerate

Prozessanschluss Widerstands- Widerstands- Rohr-In-Line- | Bimetall-
thermometer thermometer Widerstands- | thermometer
Typ TR21-A, Typ TR21-B thermometer | Typ 53, 54 und 55
TR21-C und TR22-A | und TR22-B Typ TR25 mit Schutzrohr TW22
mit Schutzrohr TW22 | mit Schutzrohr TW61

DN 10 (RohrmaB 13,0 x 1,5)

DN 15 (RohrmaB 19,0 x 1,5)
DN 20 (RohrmaB 23,0 x 1,5)
DN 25 (RohrmaB 29,0 x 1,5)

DN 32 (RohrmaB 35,0 x 1,5)
DN 40 (RohrmaB 41,0 x 1,5)
DN 50 (RohrmaB 53,0 x 1,5)

DN 65 (RohrmaB 70,0 x 2,0)

Rohre nach DIN 11866 Reihe A
bzw. DIN 11850 Reihe 2

DN 80 (RohrmaB 85,0 x 2,0)
DN 100 (RohrmaB 104,0 x 2,0)
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Gasdruck- Gasdruck- Niveau- Niveau- Schwimmerschalter

thermometer . thermometer Messwertgeber Messwertgeber Typ FLS-H
Typ 73 Typ 74 Typ FLM-H Typ FLR-H
mit Schutzrohr TW22 magnetostriktives mit Reedkettentechnik

Messprinzip
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