
Ü

D
E
F
A
G
W
s
i

F

pn

Übersic

Die pneuma
Erzeugung 
Feindruckju
Abschlussv
Gas-Flüssig
Wartungsau
schnelle An
ideale Verg

Funktio

 Tran
Nur 

 Ben
10 P

 Hoh
Das 
mög

 Lan
Die 

 Einf
 Han

Erm
ohne

neum

cht 

atische ADT
von Drücke

ustage mit e
ventil hält de
gkeit-Isolatio
ufwand zu v
nbringen un
leichstestpu

onen  

nsportabel 
2,5 kg  

nutzerdefin
Pa (0,1 mba

he Stabilitä
besonders 

glich. 

glebig und
interne Gas

fach zu bed
ndfeste Sch

möglichen da
e PTFE Ba

matis

T 918 Druck
en von 95%
einer Auflös
en Druck wä
on schützt d
verringern. 
d Abmontie
umpe für di

ierbare Au
ar). Besonde

ät 
entworfene 

d geringer W
s-Flüssigke

dienen 
hnellansch
as schnelle 
nd oder Sch

AD

che K

kpumpe ist 
% Vakuum b

ung bis zu 
ährend der 
die Pumpe 
Die beiden 

eren der Tes
e Kalibrieru

flösung 
ers entworf

Abschlussv

Wartungsa
it-Isolation s

lüsse 
Anbringen 
hraubensch

DT 9

Kalib

eine von H
is 100 bar. 
10 Pa (0,1 
Kalibrierun
vor Flüssig
handfesten
stpumpe oh

ung von Dru

fene Schrau

ventil hält de

aufwand 
schützt die 

und Abmon
hlüssel.  











18 

brierh

and zu bed
Die Schrau
mbar) entw
g so stabil w
keit und Ve

n Anschlüss
hne viel Kra
uckgeräten. 

ubenpresse

en Druck wä

Pumpe vor

ntieren der T

 Erzeug
100 ba

 Transp

 Ausgez
Auflösu

 Geringe

 Schnel
kein We

handp

ienende Pu
ubenpresse 
wickelt. Das 
wie möglich

erschmutzun
se an der Pu
ftaufwand. 

für die Fein

hrend der K

r Feuchtigke

Testpumpe 

ung von 95
r Druck 

ortabel, nu

zeichnete S
ung 

er Wartung

lanschlüss
erkzeug er

pump

umpe für die
wurde für d
besonders 

h. Eine eing
ngen, um so
umpe ermö
Der ADT 9

ndruckjusta

Kalibrierung s

eit und Sch

5% Vakuu

ur 2,5 kg 

Stabilität u

gsaufwand

se 
rforderlich 

pe 

e 
die 
entworfene
ebaute 
o den
glichen das
18 ist eine 

age. 

so stabil wie

mutz. 

m bis  

nd hohe 

d 

e 

s 

e 



Spezifikationen 

Medium............................................................................................................................................Luft 
Erzeugter Druckbereich......................................................95% Vakuum bis 100 bar positiver Druck 
Auflösung...................................................................................................................10 Pa (0,1 mbar)  
Material 
Druckkolben/ Adapter......................................................................................................................SST 
Gehäuse………………………………………………………………………………………..SST/ Aluminum  
Abdichtung………………………………………………………………………………………………Buna-N 
Anschluss  
Handfeste Anschlüsse für Testmanometer und Referenzmanometer. 
Testmanometer Anschluss......................................¼“ NPT innen, ¼“ BSP innen oder M20X1.5 innen 
Referenzmanometer Anschluss..............................¼“ NPT innen, ¼“ BSP innen oder M20X1.5 innen 
Abmessungen.........................................................................................140 mm x 315 mm x 198 mm 
Gewicht........................................................................................................................................2,6 kg  
Herstellergarantie.......................................................................................................................1 Jahr  

Bestellinformationen 

Lieferumfang 
ADT 918 
20x O-Ringe 
1x Bedienungsanleitung 

Optionales Zubehör 
Modellnummer  Bezeichnung 

ADT102 Adapter und Anschlüsse, mit diversen Gewinden (26 Teile) 

ADT103 
Adapter und Anschlüsse, ¼ NPT (1/4 BSP oder M20X1.5) Stecker an 
verschiedene Schnellanschlüsse (10 Teile) 

ADT100-HTK 
Satz Schläuche, 1,5 m flexibler Schlauch, 8000 psi, ¼ NPT Stecker an ¼ NPT 
(1/8 NPT, ½ NPT, ¼ BSP oder M20x1.5) 

9904-918 
Tragekoffer für eine ADT 918 Pumpe und zwei ADT 681 Manometer oder ADT 
672 Kalibratoren 


